Johnson Matthey & Brandenberger AG Silberhartlote

Argo-braze™ 56 — Silberhartlote

Argo-braze™ 56 ist ein spezielles Silber-Kupfer-Indium-Nickel-Lot. Es wird vor allem fiir das Hartléten von
Edelstahlverbindungen oder von Verbindungen zwischen Edelstahl und einem anderen Grundwerkstoff eingesetzt, die wahrend
des Betriebs durch Grenzflachenkorrosion (auch als ,Spaltkorrosion® bezeichnet) bedroht sind.

Bei Anwendungen, in denen eine Verbindung mit einer Edelstahlkomponente einer feuchten oder nassen, wasserhaltigen
Betriebsumgebung ausgesetzt ist, wird die Verbindung anfallig fur Grenzflachenkorrosion sein, eine besondere und schnell
voranschreitende Form der Korrosion. Der Name Grenzflachenkorrosion beschreibt die Ursache des Versagens, bei der es zu
einem Abbau der Verbindungsschicht (der Grenzflache) kommt, die zwischen dem Lotmetall und dem Grundwerkstoff erzeugt
wurde. Bei Verbindungen, die aufgrund von Grenzflachenkorrosion versagt haben, wurde haufig festgestellt, dass sie eine
vollige Trennung des Lots vom Grundwerkstoff aufweisen. Dies kann im Falle von Verbindungen, die sich in Flissigkeiten
befinden, innerhalb eines Zeitraums von nur 3 Monaten geschehen.

Argo-braze™ 56 weist einen breiten Schmelzbereich auf (600 bis 711°C), flie3t im geschmolzenen Zustand relativ schwer, ist
als Legierung zum Fillen von Lotspalten geeignet und erzeugt grof3e Lotkehlen. Es neigt allerdings dazu, auszuseigern (sich in
niedrig und hoch schmelzende Bestandteile aufzuteilen), wenn es langsam durch seinen Schmelzbereich erhitzt wird. Aus
diesem Grund sollten wenn mdglich unbedingt schnelle Erhitzungsmethoden eingesetzt werden.

Die Ubliche Lotspaltgrofe sollte bei Léttemperatur zwischen 0,1 und 0,2 mm liegen.

Zusammensetzung: 56%Ag, 27%Cu, 14.5%In, 2.5%Ni
Entspricht: EN1044:1999 AG403
Schmelzbereich: 600-711°C

Anwendungen des Produktes

Argo-braze™ 56 wird vor allem firr das Verbinden von Edelstahlkomponenten unter Bedingungen eingesetzt, unter denen
Grenzflachenkorrosion eine mogliche Gefahr im Betrieb darstellt. Es konnte festgestellt werden, dass das Produkt einen nahezu
vollstandigen Schutz vor Grenzflachenkorrosion bei austenitischen Edelstahlen der Serie 300, ein hohes Mal an Schutz bei
martensitischen Typen 403, 410 und 440A sowie dem ferritischen Typ 430 bietet.

Verarbeitung des Produktes

Auf kleinen Komponenten wird Easy-flo™ Flux Paste oder Easy-flo™ 100 Flux Paste empfohlen. Wo verlangerte Erhitzung
erforderlich ist, sollte Tenacity™ No. 5 Flux verwendet werden.

Bitte beachten: - Der Einsatz borhaltiger Flussmittel wie Tenacity™ No. 5A, Tenacity™ No. 6 und Tenacity™ 3A sollte
vermieden werden, da Bor dazu neigt, das Risiko einer Grenzflachenkorrosion zu erhéhen.

Verfuigbarkeit des Produktes

Stab 1,5mm, 2mm, 2,5mm, 3mm
Draht 0,5mm bis 3mm
Andere Formen auf Anfrage

Johnson Matthey kann nicht alle méglichen Bedingungen in Betracht ziehen, unter denen diese Informationen und unsere Produkte oder die Produkte anderer Hersteller in Kombination mit
unseren Produkten verwendet werden.

Diese Informationen beziehen sich lediglich auf das speziell genannte Material und sind méglicherweise nicht fur dieses Material in Kombination mit irgendwelchen anderen Materialien oder fur
die Verwendung dieses Materials in irgendeinem Verfahren giiltig. Diese Informationen werden nach Treu und Glauben zur Verfiigung gestellt und basieren auf den neuesten Informationen,
die Johnson Matthey zur Verfiigung stehen, und sind nach bestem Wissen und Gewissen vonseiten Johnson Matthey zur Zeit des Verfassens korrekt und verlasslich. Es kann jedoch keinerlei
Zusicherung, Garantie oder Gewabhrleistung hinsichtlich der Richtigkeit und Vollstéandigkeit der Information gegeben werden und Johnson Matthey Gibernimmt daher keinerlei Verantwortung und
lehnt jegliche Verantwortung fir Verluste, Schaden oder Verletzungen, auf welche Art auch immer diese entstanden sein mégen, (inklusive aller von Dritten eingebrachten Forderungen) ab, die
die Verwendung dieser Informationen zur Folgen haben konnte. Das Produkt wird unter der Bedingung geliefert, dass der Benutzer die Verantwortung tibernimmt, sich mit der Eignung und
Vollstandigkeit dieser Informationen fiir seine eigene spezielle Verwendung zu begniigen. Freiheit von Patentrechten oder jedweden Eigentumsrechten Dritter darf nicht angenommen werden.
Text und Bilder in diesem Dokument sind urheberrechtlich geschiitzt und sind das Eigentum von Johnson Matthey.

Dieses Datenblatt darf nur zu Informationszwecken fiir die Verwendung mit oder fir den Wiederverkauf von Produkten von Johnson Matthey vervielféltigt werden. Das JM Logo®©, der Name
Johnson Matthey© und die Produktnamen, auf die in diesem Dokument Bezug genommen wird, sind Markenzeichen von Johnson Matthey. Easy-flo® und Silver-flo® sind innerhalb der EU fiir
JM eingetragen. Sil-fos™ ist im Vereinigten Kénigreich fiir JM und bestimmte andere Lander eingetragen, wird in Deutschland (unter Matti-fos) und in den USA (unter Mattiphos™) jedoch
anders vermarktet.
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